5.

Slika prikazuje gred iz jekla S235J2.

5.1.

5.2.
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ZapisSite mejo plasti¢nosti obdelovanega materiala.

|

(1 tocka)

Zapisite CNC-program za struzenje konture gredi. Izvedite menjavo orodja, rezalna hitrost

je v, =200 % hitrost podajanja v; =20 % vrtenje vretena naj bo v levo, izbrano

orodje pa T101. Ob zacetku struzenja naj se vkljuci hlajenje, ki naj se ob koncu struzenja

izklju€i. V programu vklopite in izklopite kompenzacijo orodja.




(6 tock)

5.3. lzradunajte Stevilo vrtljajev vretena pri struZzenju premera 60 mm.
n-d-n

(Vc ~71000 )

(1 tocka)



