5. CNC

Na skici je prikazan utor za tesnilo na izdelku. Obdelavo utora izvedemo s stebelnim rezkarjem
premera 6 mm. Obdelavo izvedemo glede na podani koordinatni sistem W.
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Potek obdelave je naslednii:

z rezkarjem smo v zacetni to€ki Tz, ki je za 5 mm dvignjena nad obdelovancem,
— vklopimo inkrementalni nagin programiranja,

— zrezkarjem se spustimo v obdelovanec in se z delovnimi gibi peljemo po konturi — po sredini
utora v oznaceni smeri obdelave,

— ko je obdelava utora kon€ana, se dvignemo, vrnemo v zacetno tocko in izklopimo
inkrementalni nacin.



5.1. 'V spodnjem programu zapiSite manjkajoce vrstice.
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(6 tock)

5.2. IzraCunajte potrebno Stevilo vrtljajev stebelnega rezkarja premera d =6 mm, ¢e mora orodje
obdelovati z rezalno hitrostjo v =65 m/min.

(2 tocki)



