	RAČUNALNIŠKO

PODPRTE

TEHNOLOGIJE
	OPERACIJSKI LIST-delovni načrt

	
	Naziv risbe:
	Številka risbe:
	Ime programa:
	List:
	Listov:

	
	Vaja1
	
	
	
	

	Obdelovalni stroj:
	Tip krmilnika:
	Izdelal:
	Pregledal:
	Datum:

	EMCO MILL  105
	SINUMERIK 840D
	
	
	


	Z.št.
	Opis operacije
	ORODJE
	OPOMBA

	05
	Premik ničelne točke
	
	TRANS X=__ Y=__ Z=__

	10
	Vpetje obdelovanca
	
	primež

	15
	Čelna poravnava
	T1 D1
	Čelno valjčno rezkalo Ø 40mm

	20
	Vzdolžno rezkanje po obliki(po konturi)
	T2 D1
	Prstni rezkar Ø 10mm

	25
	Kontrola 
	
	pomično merilo

	30
	Izpetje
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


SUROVEC,  VPENJANJE, POZICIONIRANJE
	SUROVEC
	Material
	Oznaka
	Dimenzije
	Opombe

	
	Aluminij
	AlCu5PbBi
	□60x60x15
	


	VPENJANJE
	Priprave
	Koordinatna izhodišča

	
	PRIMEŽ
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Diapoztiv 5 od 161 Default Design sngleétina (2DA)







ORODNI LIST – REZKANJE
	ORODJA
	T1
	Čelno valjčno rezkalo Ø 40mm
	T2
	Prstni  rezkar Ø 10mm
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	Številka korekcije: 
	D1
	[image: image3.jpg]



	Številka korekcije:  D1

	
	
	Tip orodja: 
	
	
	Tip orodja: 

	
	
	Lega konice: 
	
	
	Lega konice: 

	
	
	Polmer konice: 
	
	
	Polmer konice: 

	
	
	Hitrost:    m/min
	
	
	Hitrost: 

	
	
	Podajanje:  mm/vrt
	
	
	Podajanje: 

	
	T3
	
	T4
	

	
	
	Številka korekcije: 
	
	Številka korekcije: 

	
	
	Tip orodja: 
	
	Tip orodja: 

	
	
	Lega konice: 
	
	Lega konice: 

	
	
	Polmer konice: 
	
	Polmer konice: 

	
	
	Hitrost: 
	
	Hitrost: 

	
	
	Podajanje: 
	
	Podajanje: 


	RAČUNALNIŠKO

PODPRTE

TEHNOLOGIJE
	PLAN REZANJA  REZKANJE

	
	Naziv risbe:
	Številka risbe:
	Ime programa:
	List:
	Listov:
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	28. 
	
	
	

	
	29. 
	
	
	


PROGRAMSKI LIST
	n
	pROGRAMSKE FUNKCIJE
	n
	pROGRAMSKE FUNKCIJE
	oPOMBA

	1 
	G54
	13 
	
	

	2 
	TRANS X=30 Y=-30 Z=30
	14 
	
	

	3 
	T1D1 M6; fi40  
	15 
	
	

	4 
	G94;mm/min pri rezkanju
	16 
	
	

	5 
	S=500 F150 M3-vrtenje v desno
	17 
	
	

	6 
	G0 x-51…
	18 
	G0 X-36 Y31 Z40
	

	7 
	
	19 
	 Z-2
	

	8 
	
	20 
	G1 X31
	

	9 
	
	21 
	Y-31
	

	10 
	
	22 
	X-31
	

	11 
	
	23 
	Y31
	

	12 
	
	24 
	G0 Z40
	

	13 
	
	25 
	M30
	


