5. Zrezkanjem je treba izvesti kon¢no obdelavo zunanje konture izdelka na sliki.
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5.1. Dokonc¢ajte CNC-program po naslednjih navodilih:

— zorodjem se nahajate v tocki Tz(x =0, y =60, z =0). Nastavite obdelovalne parametre
za trenutno orodje, in sicer: rezilna hitrost 165 m/min, podajana hitrost 180 mm/min.
Orodje se mora med obdelavo vrteti v nasprotni smeri urinega kazalca;

— v tocCki Tz se zagne delovno gibanje orodja po konturi, giblje pa se desno od konture.
V tocki Tz program tudi dokonéamo;

— v program vklju€ite ukaze za aktivacijo in deaktivacijo kompenzacije orodja, vklop in
izklop hladilne tekocine ter vklop in izklop glavnega vretena.
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5.2.  Ob znani podajalni hitrosti vy =180 mm/min izraCunajte, koliko sekund bo potekala
obdelava kroznega loka z radijem 26 mm.
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